DAFTAR IS

ABST RAK e [
KATA PENGANTAR ot e e i
UCAPAN TERIMA KASIH e iii
DAFTAR IS ettt e e enees v
DAFTAR TABEL ... e i vii
DAFTAR GAMBAR .ttt viii
DAFTAR LAMPIRAN ..ottt XViii

BABI PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Penelitian .............oomeeeeemiminiiininnnne e eeenneeeeee. 1
1.2 Identifikasi Masalah .................oommmmmeeiiiii e eeeeeececviiii 13
1.3 Rumusan Masalah .........cccooooiiiiiiiii i 15
1.4 Tujuan Penelitian .........ooooiiiiiiiiiiiiiiiieie et 16
1.5 Kegunaan Penelitian ...........ccceevimmcooce i 16

BAB 11 TINJAUAN KEPUSTAKAAN, KERANGKA PEMIKIRAN
DAN HIPOTESIS

2.1  KoNSemMaiNtENANCE. .........covveeeeriieiiriiiiiiis e e e e e e aeaaaaenasieaaaaaeeeee 18
2.1.1 DefinisiMaintenancCe.............cuuieeeeiiiiiiiieeenennneaeassinenees 18
2.1.1.1  Konsep dan Definisaintenance...................... 18

2.1.1.2 Prinsip-prinsip Kegiatan Pemeliharaan......... 21
2.1.1.3 Dimensi Pemeliharaavdintenance)............... 23

2.1.1.4 Tugas-Tugas Departemen
PemeliharaaWMéintenance)............cccccceeeeeennn.. 25

2.1.1.5 Strategi Pemeliharaan Mesin ... eeeeeee... 33



2.1.1.6 Proses Pemeliharaan Mesin Produksi
dalam Suatu INndustri ........ccoveeeeiiiiieeeeeee 36

2.1.1.7 Jadwal dan Program Pemeliharaan

atau Perawatan MesSin .........cccccceveviiniiieeeennnnne 39
2.1.2 Konsep Prefentive Maintenance..........ccccevvvvvvvvniinneeeennn. 41
2.1.2.2 Unsur-unsiiPrefentive Maintenance...............: 42
2.1.2.3 Tujuan dan Prosedarefentive Maintenance.....44
2.1.2.4 FasilitasCritical unit”
dalamPrefentiveMaintenance...............cc.ceu.... 46
2.1.3 KoNsSep KapasitasS.........ccceeeieeeeeieeeeeeeiriiiiisinnaesieeeasaeennnns 46
2.1.3.1 Definisi Optimalisasi Kapasitas Mesin........... 46
2.1.3.2 Jenis dan Ukuran Optimalisasi KapasitasmMeS0
2.1.3.3 Lngkah-langkah Menjaga Kapasitas Pabrik
Tetap KONStan ..........cciiiviiiiiniiiiiineeeneenee e vane e 48
2.1.3.4 Hubungan Kapasitas dachedulling...............49
2.1.3.5 Pertimbangan Kapasitas ............cocceceemreeennn... 51
2.1.4 KontribusPrefentive Maintenancéerhadap
Optimalisasi Kapasitas MeSiN..........ccoovvccccceevvvvveenninnnns 53
2.1.5 Resume Hasil Penelitian Pendahuluan ...c................. 57
2.2 Kerangka PemiKiran............ccccoeiiiiieeeeeeii e 65
2.6 HIPOLESIS .. .ceeeeeeeeee i i e s s s ettt e e e e e e e e e e e e e eeaanannee 66
BAB |11 OBJEK DAN METODE PENELITIAN
3.2 Metode Penelitian .........cccuviiiiiiieeeeees e 67
3.2.1 Jenis Penelitian dan Metode yang Digunakan............ 67
3.2.1.1 Jenis Penelitian............cooeveiicmmmceeeeeeeeiiiis 67



3.2.1.2 Metode Penelitian ........ccooveuiiiiceceeeeeiieieeen 67

3.2.2 Operasionalisasi Variabel ..........ocoiiiiiiiiiiii. 70
3.2.3 Jenis dan Sumber Data ..............cccceeeuiiiiiiiiiiiiiiiieeeeenn 74
3.2.4 Populasi, Sampel, dan Teknik Sampel........c............... 76
3.2.4.1 POPUIASI..cceiiiiiiiiiiiiieee e 76
3.24.2 Sampel........oooiiii 77
3.2.4.3 Teknik Sampel ... 77
3.2.5 Teknik Pengumpulan Data ..........ccooeeevieriiiininiiiinnnennn. 78
3.2.6 Penguijian Validitas dan Reliabilitas ........cc...c...cccooee. 80
3.2.6.1 Pengujian Validitas .........ccccceieeeeeiiineniiininiinnn. 82
3.2.6.2 Pengujian Reliabilitas ...........ccccceeeiiiiiiienennin. 87
3.2.7 Teknik Analisa Data ...........cccceemmmmmeeiieeeniiiieeeiiin e, 90
3.2.7.1 Method Of Successive Inter\(dSI) ................. 92
3.2.7.2 Analisa Deskriptif .....cccccoeiiieiiiiiiiiiiiiiiiienns 94
3.2.7.3 Analisa Verifikatif ..........cccccovmmimceeiinis 94
3.2.8 Pengujian HIPOtESIS ......cciiiiiiiieeiieeiieeeeemeeeenen s 104
BAB 1V HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN .....ccoooiiiiiiiiieen 108
4.1 Gambaran Umum Perusahnaan .........ccccceeeeiieeeniiiiinnaiennnn - 108

4.1.1 Gambaran Umum PT.Tatar Anyar Indonesia,
CukulEstate Pangalengan- Bandung.........c..........ccorwewe. 108

4.1.2 Karakteristik Responden dan Pengalaman Respondenll12
4.1.1.1 Karakteristik Responden Berdasarkan Jeglsiin.............. 112

4.1.1.2 Karakteristik Responden Berdasalksia ..................... 113

4.1.1.3 Karakteristik Responden Berdasarkan Fldti
Terakhir .....oooeeeee e 115

Vi



4.1.1.4 Karakteristik Responden Berdasarkan

Bidang Pekerjaan............oummmeeeeeeeiiieeeeeeseeeiiiiiiinnns o 116
4.1.1.5 Karakteristik Responden Berdasarkan raesiigin
PEF DUIAN ... 117
4.1.1.6 Karakteristik Responden Berdasarkan Sistem
Pemeliharaan MesSin ............cocmmreeiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeees e 118
4.1.1.7 Karakteristik Responden Berdasarkan Status........ .... 119

4.1.1.8 Pengalaman Responden Berdasark
Pengalaman Kerja.......ccoooviiiee e iiveeiii e 121
4.1.1.9Pengalaman Responden Berdasarkan Frekuensi
Pelaksanaan Pemeliharaan Mesin Selashiaggu....... 122
4.1.1.10 Pengalaman RespoBdgdasarkan
Jenis Perawatan Yang Sering Dilakukan.......c...... 123

4.1.3 Gambaran Variabel Peneliti@refentive Maintenance...... .... 124
4.1.3.1. Tanggapan Responden Terhadap Ketepatan
Seorang Teknisi Dalam Memelihara Mesin Produksil25
4.1.3.2 Tanggapan Responden Terhadap Pengetahua

Teknisi Mesin Dalam Proses Pemedia................. ... 127
4.1.3.3 Tanggapan Responden Terhadap Ketemmpil
seorang teknisi dalam memelimaesin. ................. ... 128

4.1.3.4 Tanggapan Responden Terhadap Kejeladanisi
Dalam Menyampaikan Informasi Mengenai
Spesifikasi Pemeliharaan Dan Perbaikan Mesin......130
4.1.3.5 Tanggapan Responden Terhadap Kejelasansiek
Dalam Menjawab Pertanyaan Berkaitan Dengan
Proses Pemeliharaan Mesin.............ccc.eceeeeeeeinnnne. 131
4.1.3.6 Tanggapan Responden Terhadap
Ketepatan Jadwal Pemeriksaan Mesin ................... 133
4.1.3.7 Tanggapan Responden Terhadap Kejelasamakany
Non Teknisi Mesin Dalam Memberikan Informasi
Tentang Proses Pemeliharaan Di Perusahaan........134
4.1.3.8 Tanggapan Responden Terhadap Kerajinan Para
Teknisi Dalam Membersihkan Mesin-MeBnoduksi ... 136

vii



4.1.3.9 Tanggapan Responden Terhadap Ketepatan

Proses Pelumasan Atau Pengecekan Oli Untuk

Mesin-MeSin ProduKSi..........cooeiiiieeie s eees 137
4.1.3.10 Tanggapan Resporiadghadap Kecepattanggapan

Teknisi Dalatemeriksa Isi Bahan Bakar

Pada Setiap MeSiN............coovvvvviiiiiicreeeeeeeee e 139
4.1.3.11 Tanggapan Responden Terhadap Kepedulian

Para Teknisi Dalam Memelihara Dan Memeriksa

Mesin Setiap Harinya...........coccoeeiiineiveeeeeeeeeiiiinnnnn e 140
4.1.3.12 Tanggapan Responden Terhadap Kesediaan

Para Karyawan Untuk Ikut Serta Dalam Memelihara

Mesin Produksi Secara Rutin Setiap Hari................ 142
4.1.3.13 Tanggapan Responden Terhadap KemampuaisiTek

Dalam Memelihara Mesin Berskala Besar

Dan Kecil Dengan Peningkatan

Jangka Waktu Pemeliharaan.............cooceeeeeeeiinin oo 144
4.1.3.14 Tanggapan Responden Terhadap Keefektifan

Waktu Dalam Pemeliharaan Mesin

Agar Tidak Terjadi Pemborosan..............cc... cooeo 145
4.1.3.15 Tanggapan Responden Terhadap Ketepatan

Teknisi Mesin Dalam Melakukan

Pembongkaran MesSin...........coovvviviiiiiceeeeee s e 147
4.1.3.16 Tanggapan Responden Terhadap

Kecepattanggapan Penyetelan Waktu

Serta Katup-Katup Pemasukan Dan

PembuangagylinderMesin........ccccccceevveeneeeeeeeeennnns o 491
4.1.3.17 Tanggapan Responden Terhadap Ketepatan

Monitoring Pemeriksaan MesSin ...............ccceeeenen oo 150
4.1.3.18 Tanggapan Responden Terhadap Kesesuaian

Analisis Jadwal Waktu Pemeriksaan Kembali

Untuk Berbagai Mesin ..............ooouiiiiicemmmeiiiinnes e 152
4.1.3.19 Tanggapan Responden Terhadap Jaminan

Bertahannya Kinerja Mesin Produksi Dalam

Jangka Waktu Tertentu...............oevvvvvrmmmmmmneeeeeees oon 153

viii



4.1.3.20 Tanggapan Responden Terhadap Keamanan
Dan Ketersediaan Peralatan Jika Dilakukan
Pemeriksaan 155

4.1.3.21 Tanggapan Responden Terhadap Kesesuaian
Pergantian Komponen Mesin CTC Yang Rusak.....156

4.1.2.22 Tanggapan Responden Terhadap
Seringnya Terjadi Kerusakan Pada Mesin CTC
Dalam Jangka Waktu Satu Bulan...................... ... 158
4.1.4 Gambaran Variabel Penelitian Optimalisasi
Kapasitas Mesin

................................................................ 162
4.1.1 Tanggapan Responden Terhadap

Jumlah Kapasitas Hasil Produksi Maximum

Mesin CTC/ Bulan............ooouiiiiiiimiiiie et 163

4.1.2 Tanggapan Responden Terhadap
jumlah kapasitas hasil produksi minimum
mesin CTC/ bulan................ueiiiiiiinieeeeiiiiiinn 164
4.1.3 Tanggapan Responden Terhadap Jumlah
Kapasitas Hasil Produksi Jika Terjadi
Frekuensi Kerusakan Mesin CTC 1-2 Kali / Bulan......165
4.1.4 Tanggapan Responden Terhadap Aualpasitas
Hasil Produksi Maximum Mesialal/ Bulan
4.1.5 Tanggapan Responden Terhadap Jumlah Kapasit
Hasil Produksi Minimum Mesin Lokal/ Bul............ ..... 168
4.1.6 Tanggapan Responden Terhadap Jumlah Haduilksi
Berupa Ampas (Sampah) Daun Teh Yang Dihasilkan
Dari Proses Produksi Selama 1 Bulan................ .... 169

4.1.5Kontribusi Prefentive Maintenandeerhadap

Optimalisasi Kapasitas Mesin

............................................ 172
4.2 Pembahasan Hasil Penelitian ........ oo n7
4.3 Implikasi Hasil Penelitian............ccoeiiiiiii e, 183



4.3.1 Temuan Penelitian Bersifat TERIi..........cccoevvviiieeiiiiiiiieen, 83
4..4 Implikasi Penelitian terhadap Pengamba

Pendidikan Manajemen BiSNIS ........cccceeeeeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiennn 187
BABYV KESIMPULAN DAN REKOMENDASI ......ccocviieenene e 188

5.1 KeSIMPUIAN .....ccociiiiiiiiii e 188

5.2 REKOMENAASIH ......ccoiiiiiiiiieiiit e ettt 8a
DAFTAR PUSTAKA ittt e sb e she e e na e sne e 200
LAMPIRAN



DAFTAR TABEL

Tabel 1.1 Perkembangan Produksi Teh Hitam
PT.Tatar Anyar Indonesia-Culegiate1999-2008...........cccccceeeeeennnn. 3
Tabel 1.2 Kapasitas Hasil Produksi Mesin &
Target Pencapaian ProduksiRehing .............ccovvvviiiiiiiiieeeeeennn. 4.
Tabel 1.3  Mesin Produksi Teh & Skala Pemeliaaj@erbaikan
Mesin PT.Tatar Anyar IndoneRamgalengan
Tahun 2003-2008 ..ot bbb e e e e e eeeeeiee e 9
Tabel 1.3 Hasil Pengamatan Jadwal Pemeliharaan
Dan Perbaikan Mesin PT. Tatar Anyar IndonesSia...c................11
Tabel 3.1 Operasionalisasi Variabel .......ccccc..oooviiiiiiiiiiii i, 71
Tabel 3.2 Jenis dan Sumber Data............ccceeiiiinniieeeiieieeeeeeeieiie s 75
Tabel 3.3 Interpretasi Koefisien Korelasi.............omiiiiiii i, 83
Tabel 3.4  Klasifikasi Koefisien Validitas Dan RéliBtas .........cccccocevvnnnnnnnn.. 89
Tabel 3.5  Hasil Pengujian Reliabilitas..............ccociiimmmiiiiiiie s 89
Tabel 3.6 =~ Tabel Interpretasi SKOI ... ieeiiiiiiiiiiiiiieeeen 92
Tabel 3.7  Kriteria Penafsiran Hasil Perhitumggesponden............................ 94
Tabel 4.1 Karakteristik Responden BerdasarkamsXelamin...................... 112
Tabel 4.2 Karakteristik Responden Berdasatksia.................cccceevvvveinnnnns 113
Tabel 4.3  Karakteristik Responden BerdasaRamdidikan Terakhir............. 115
Tabel 4.4  Karakteristik Responden Berdasarkdar®) Pekerjaan.................. 117
Tabel 4.5 Karakteristik Responden BerdasarlamgRasilan per bulan........... 118
Tabel 4.6  Karakteristik Responden BerdasaSiatem Pemeliharaan Mesin.
Tabel 4.7  Karakteristik Responden Berdasatatus................ccccvvveinnnnnn. 120
Tabel 4.8  Pengalaman Responden Berdasark@alBeran Kerja.................. 121
Tabel 4.9 Pengalaman Responden Berdasarkkodfs
Pelaksanaan Pemeliharaan Mesin Selama 1 Minggu...............122
Tabel 4.10 Pengalaman Responden BerdasarkanREraiwatan
Yang Sering Dilakukan ..............ouuuuiuuimmmn e 123

Tabel 4.11 Tanggapan Responden Terhadap Ketepataang Teknisi

Xi



Dalam Memelihara Mesin Produksi..............ceeeeceveeeeieienininnnnn. 126
Tabel 4.12 Tanggapan Responden Terhadap Pengefabkiaisi Mesin
Dalam Proses Pemeliharaan. .........ccccoooevvieeiiiiiiiiieeiiiiiiiinnn 127
Tabel 4.13 Tanggapan Responden Terhadap Keterampila
seorang teknisi dalam memeihaesin..............ccccoevvvivvieiiinnnnnes 129
Tabel 4.14 Tanggapan Responden Terhadap Kejeladamsi
Dalam Menyampaikan Informasi Mengenai
Spesifikasi Pemeliharaan Dan Perbaikan Mesin................... . 130
Tabel 4.15 Tanggapan Responden Terhadap Kejeladamsi
Dalam Menjawab Pertanyaan Berkaitan Dengan
Proses Pemeliharaan Mesin ............oooiieeec i, . 132
Tabel 4.16 Tanggapan Responden Terhadap
Ketepatan Jadwal Pemeriksaan MeSiN...cccceeoeeeeeeeeeiiiiineniiinies 133
Tabel 4.17 Tanggapan Responden Terhadap Kejelamgawan
Non Teknisi Mesin Dalam Membeankinformasi
Tentang Proses PemeliharaaneRidahaan.................cc.ccccoiee 134
Tabel 4.18 Tanggapan Responden Terhadap KerdjiaanTeknisi
Dalam Membersihkan Mesin-Mesin Produksi ...................... 136
Tabel 4.19 Tanggapan Responden Terhadap Ketepatan
Proses Pelumasan Atau Pengecekan Oli Untuk
Mesin-Mesin Produks............ccccooiiiiiiiiiinnn e 138
Tabel 4.20 Tanggapan Responden Terhadap Kecepgdizamn
Teknisi Daldiemeriksa Isi Bahan Bakar
Pada Setiap MESIN.........cuuuuiuumnnniiieieeeeeiiie e e et ect e 139
Tabel 4.211 Tanggapan Responden Terhadap Kepedulian
Para Teknisi Dalam Memelihara Dan Memeriksa
Mesin Setiap Harinya.......ooce e 141
Tabel 4.22 Tanggapan Responden Terhadap Kesediaan
Para Karyawan Untuk Ikut Serta Dalam Memelihara
Mesin Produksi Secara Rutin Setiap Hari.....ccccceeeeeeieeeeenn. 142
Tabel 4.23 Tanggapan Responden Terhadap Kemanigkarsi
Dalam Memelihara Mesin BerskBesar dan Kecil

Dengan Peningkatan JangkatWBkmeliharaan.................... 144

Xii



Tabel 4.24 Tanggapan Responden Terhadap Keefektifan
Waktu Dalam Pemeliharaan Mesin
Agar Tidak Terjadi Pemborosan.............coeciiieniieeeeeeeeneee.. 146
Tabel 4.25 Tanggapan Responden Terhadap Ketepatan
Teknisi Mesin Dalam Melakukan
Pembongkaran MeSiN.........cccooiiiiiiiiiiiicceeeee e 147
Tabel 4.26 Tanggapan Responden Terhadap
Kecepattanggapan Penyetelan Waktu
Serta Katup-Katup Pemasukan Dan
Pembuanga@ylinderMesin .........ccccoeeiiiiieeieiiiiieee e eeeee e 149
Tabel 4.27 Tanggapan Responden Terhadap Ketepatan
Monitoring Pemeriksaan MesSin ........ccccccceiiiinenieiiiiiiiiiininniiies 151
Tabel 4.28 Tanggapan Responden Terhadap Kesesuaian
Analisis Jadwal Waktu Pemeriksaan Kembali
Untuk Berbagal MeSin .............oiiiiiiico e 152
Tabel 4.30 Tanggapan Responden Terhadap Jaminan
Bertahannya Kinerja Mesin Produksi Dalam
Jangka Waktu Tertentu.............cooeevevs commmmmennnseeeeeeeeeaeeeeennnnnns 154
Tabel 4.31 Tanggapan Responden Terhadap Keamanan
Dan Ketersediaan Peralatan Jika Dilakukan
PemMErKSAAN iiiiiiiiiiiiiiiii ittt e e e e e aae e e e e e e e e e 155
Tabel 4.32 Tanggapan Responden Terhadap Kaaasu
Pergantian Komponen Mesin CTC Yang Rusak.................. 157
Tabel 4.33 Tanggapan Responden Terhadap
Seringnya Terjadi Kerusakan Pada Mesin CTC
Dalam Jangka Waktu Satu Bulan.............cccceeeiiiiiiiiinieeeeeee, 158

Xiii



DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1  Strategi Pemeliharaan dan Keandalaninglatkan Hasil

Yang Efektif........ooc 20
Gambar 2.2  Proses Sistem Pemeliharaan Mesin
dan Tanggung Jawab Setigpadtemen ...........ccccevvvvvvvvvnniiiieeennnn. 38
Gambar 2.3 Model Kontribusi Strategi Pemeliharaan
Terhadap Kapasitas..........cccuuevimeiiieiiiiine e i 55
Gambar 2.4  Kerangka Pemikiran KontribBsefentiveMmaintenance
Terhadap Optimalisasi Kapasitas Mesin Produksi.................. 65
Gambar 2.5 Paradigma Penelitian PengarefeRtive Maintenance
Terhadap Optimalisasi Kapasitas Mesin.......ccccceeevvviiiieaiinninnn. 66
Gambar 4.1  Karakteristik Responden Berdasalkars Kelamin................. 112
Gambar 4.2 Karakteristik Responden Berdasadsa................................ 114
Gambar 4.3  Karakteristik Responden BerdasaPiaandidikan Terakhir....... 115
Gambar 4.4  Karakteristik Responden BerdasaBkdang Pekerjaan............ 117

Gambar 4.5  Karakteristik Responden BerdasaPeghasilan per bulan.....118
Gambar 4.6  Karakteristik Responden Berdasaskstem

Pemeliharaan MeSin...........ooooiiiiiimmmmmm s e e 119
Gambar 4.7  Karakteristik Responden BerdasaBtatus............................... 120
Gambar 4.8  Pengalaman Responden BerdasarkgalBan Kerja............ 121

Gambar 4.9  Pengalaman Responden Berdasar&kndrsi
Pelaksanaan Pemeliharaan Mesin Selama 1 Minggu.......... 122

Gambar4.10 Pengalaman Responden BerdasarkiarPé&sawatan

Yang Sering Dilakukan...............ouuuummmmmcs oo 124
Gambar 4.11 Tanggapan Responden Terhadap Ketepabaang Teknisi
Dalam Memelihara Mesin ProduksSi.............ucececeeeeiiiiiiiinnes 126

Gambar 4.12 Tanggapan Responden Terhadap Pemgetabknisi Mesin
Dalam Proses Pemeliharaan..............ccoovvuviiieiieeiiiic e, 128
Gambar 4.13 Tanggapan Responden Terhadap Ket&aar8gorang Teknisi

Dalam Memelihara Mesin

Xiv



Gambar 4.14 Tanggapan Responden Terhadap Kejélakaisi
Dalam Menyampaikan Informasi Mengenai  Spesifikas

Pemeliharaan Dan Perbaikan MeSsin .........ceeeeeeiiiiiieiennn ..

Gambar 4.15 Tanggapan Tanggapan Responden TerKegdgsan

Karyawan Non Teknisi Mesial®m Memberikan Informasi

Tentang Proses Pemeliharaan Di Perusahaan....................

Gambar 4.16Tanggapan Responden Terhadap Ketepatan

Jadwal Pemeriksaan MEeSIN . ...ove i i 133

Gambar 4.17 Tanggapan Responden Terhadap Kejd{asgawan

Non Teknisi Mesin Dalam Memberikan Informasi................

Gambar 4.18 Tangggapan Responden Terhadap Kardara Teknisi

Dalam Membersihkan MeSin-MeSin..........ooovcececeeeiieeiinin o

Gambar 4.19 Tanggapan Responden Terhadap Ketepata
Proses Pelumasan atau Pengecekan Oli Untuk

MeSIiN-MeSIN ProdUKSI........coeeeee e e

Gambar 4.20 Tanggapan Responden Terhadap Keneggdipan

Teknisi Dalam Memeriksa Isi Bahan Bakar Pada

Setiap MESIN ..o e

Gambar 4.21 Tanggapan Responden Terhadap Kéepeédra Teknisi

Dalam Memelihara Dan Memeriksa Mesin Setiap Hariny.....

Gambar 4.22 Tanggapan Responden Terhadap Kesdéthaa Karyawan
Untuk lkut Serta Dalam Memelihara Mesin Produksi

Secara Rutin Setiap Hari. co....ooovveiiiicommmmee et

Gambar 4.23 Tanggapan Responden Terhadap Kemanpkaisi

Dalam Memelihara Mesin Berskala Besar Dan Kecil

Dengan Peningkatan Jangka Waktu Pemeliharaan......... .....

Gambar 4.24 Tanggapan Responden Terhadap KéafeWiaktu

Dalam Pemeliharaan Mesin Agar Tidak Terjadi Perogen.....

Gambar 4.25 Tanggapan Responden Terhadap Ketepekaisi Mesin

Dalam Melakukan Pembongkaran Mesin ....... ..o weees

Gambar 4.26 Tanggapan Responden Terhadap Keneggdipan
Penyetelan Waktu Serta Katup-Katup Pemasukan

135

141

... 143

144

Dan PembuangaylinderMesin. ...........ouvviiiiiiiinieeeeeeee s 149

XV



Gambar 4.27 Tanggapan Responden Terhadap Ketddatatoring

Pemeriksaan MEeSIN ..........uuuiiiiiiii e e 151
Gambar 4.28 Tanggapan Responden Terhadap Kesegushsis Jadwal

Waktu Pemeriksaan Kembali Untuk Berbagai Mesin........... 153
Gambar 4.29 Tanggapan Responden Terhadap JaBen@ihannya

Kinerja Mesin Produksi Dalam Jangka Waktu Tertent......... 154
Gambar 4.30 Tanggapan Responden Terhadap KearDanan

Ketersediaan Peralatan Jika Dilakukan Pemerikstsn......... 156
Gambar 4.31 Tanggapan Responden Terhadap Keme®eigantian

Komponen Mesin CTC Yang RusaK...........ccccciinneniciieeniennee. 157
Gambar 4.32 Tanggapan Responden Terhadap Sexiignjadi Kerusakan

Pada Mesin CTC Dalam Jangka Waktu Satu Bulan............. 159

XVi






