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ABSTRAKSI

Tugas Akhir ini membahas tentang Simulasi Pengayak
Pasir otomatis Berbasis Komputer Menggunakan Program
Syaraf Listrik dimana metode yang digunakan yaitu dengan
cara menyeleksi butiran-butiran pasir menjadi butiran-butiran
yang siap pakai

Pengayak pasir ini berkerja dengan menggunakan tiga
buah konveyor satu buah pengayak, satu buah mixer
(penghancur batu) dan satu buah motor pengangkat.

Dimana pasir kotor akan di bawa melalui konveyor
pertama menuju ke sebuah pengayak dalam pengayak ini,
pasir akan diseleksi dimana butiran-butiran kecil akan di
loloskan dan menuju tempat penampungan pasir siap pakai
dengan menggunakan konveyor ke dua, sedangkan butiran
besar akan masuk ke dalam mixer setelah di hancurkan di
dalam mixer butiran pasir dikembalikan lagi ke pengayak
dengan menggunakan konveyor pertama proses itu dilakukan
secara berulang Komputer disini berfungsi sebagai pengatur
kapansuatukonveyor, pengayak dan mixerberkerja .

Adapun kualitas pasir yang akan diterima oleh
konsumen dari perusahaan penggalian merupakan pasiryang
sudah siap untuk digunakan tanpa hams melalui pengayakan
lagi ini akan memberikan keuntungan baik dari segi biaya
maupun waktu, baik dari konsumen maupun perusahaan
penggalian pasir.
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