ABSTRAK

YANTO (E.024.001214). Hubungan Implementasi Prosedur Keselamatan
Kerja dengan Kualitas Produk Praktikum Membubut di BPTP Bandung.
(Studi Deskriptif terhadap Peserta Diklat SMK Negeri 2 Bandung Tingkat 11

Program Keahlian Teknik Mesin Perkakas Tahun Pembelajaran 2005 /
2006).

Penelitian ini bertujuan untuk memberikan gambaran tentang hubungan
implementasi prosedur keselamatan kerja dengan kualitas produk praktikum
membubut di BPTP Bandung. Metode penelitian yang digunakan adalah studi
deskriptif dengan dua variabel. yaitu implementasi prosedur kesclamatan kerja
sebagai variabel bebas dan kualitas produk sebagai variabel terikat. Penelitian ini
mengambil 100 sampel secara acak dari populasi sebanyak 335 pescrta diklat
yang terbagi menjadi 9 kelas. Hasil penelitian menunjukkan bahwa impiementasi
proscdur keselamatan kerja yang dilaksanakan peserta diklat termasuk dalam
kategori “baik”, dengan rata-rata 63.21 %, dan kualitas geometri produk vang
dihasilkan peserta diklat termasuk dalam kaiegori “cukup”, dengan rata-rata 44.82
%. Terdapat hubungan yang positif antara implementasi prosedur kesclamaian
kerja dengan kualitas produk praktikum membubut di BPTP Bandung, yang
dinyatakan oleh persamaan regresi linier Y = 26.9 + 0.5X.



ABSTRACT

YANTO (E.024.001214). Relation of Working Safety Procedure
Implementation with Product Quality on Lathe Operation Practices in BPTP
Bandung. (Descriptive Study om Training and Education Candidates of
Vocationai High School 2 Bandung Level Il in Special Field of Machine Tool
Engineering of Year Study 2005 / 2006).

This research aim was to explain the relation of working safety procedure
implementation with product quality on lathe operation practice in BPTP
Bandung. Descriptive study was used in this research with two variable, that 1s the
implementation of working safety procedure as independent variable and the
product quality as dependent variable. Sample was 100 person who take by
random sampling from 335 participant. This research shown working safety
procedure implementated by candidates was in to "goodness” categories. with
mean 65.21 %. and geometry of product quality was in to " enough” categories.
with mean 44,82 %. Finally, there are positive relation between working safety
procedure implementation with product quality on lathe operation practice in
BPTP Bandung, with equation of linear regresi of Y = 26,9 + 0.5X.
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