
PEMBUATAN RANGKA BAWAH 

 MEJA LAS PORTABLE 

 

Diajukan untuk memenuhi persyaratan dalam mengikuti tugas akhir 

 

 

 

 

 

 

 

Oleh:  

Hafizh Setiaji Aliman (1708049) 

 

 

PROGRAM STUDI DIPLOMA III TEKNIK MESIN 

DEPARTEMEN PENDIDIKAN TEKNIK MESIN 

FAKULTAS PENDIDIKAN TEKNOLOGI DAN KEJURUAN 

UNIVERSITAS PENDIDIKAN INDONESIA 

2020 

 

 

 

 

 

 



Hafizh Setiaji Aliman, 2020 
PEMBUATAN RANGKA BAWAH MEJA LAS PORTABLE 
Universitas Pendidikan Indonesia | repository.upi.edu | perpustakaan.upi.edu 

PEMBUATAN RANGKA BAWAH 

 MEJA LAS PORTABLE 

 

 

 

Oleh 

Hafizh Setiaji Aliman 

 

 

Sebuah Tugas Akhir yang diajukan untuk memenuhi salah satu syarat memperoleh gelar 

Ahlimadya Pendidikan pada Fakultas Pendidikan Teknologi dan Kejuruan 

 

 

 

© Hafizh Setiaji Aliman 2020 

Universitas Pendidikan Indonesia  

Oktober 2020  

 

 

 

Hak Cipta dilindungi undang-undang.  

Tugas Akhir ini tidak boleh diperbanyak seluruhya atau sebagian,  

dengan dicetak ulang, difoto kopi, atau cara lainnya tanpa ijin dari penulis.



Hafizh Setiaji Aliman, 2020 
PEMBUATAN RANGKA BAWAH MEJA LAS PORTABLE 
Universitas Pendidikan Indonesia | repository.upi.edu | perpustakaan.upi.edu 

 

 
 

Hafiz Setiaji.A 

1708049 

 

PEMBUATAN Rangka Bawah Meja Las Portable 

 

Disetujui dan disahkan oleh pembimbing: 

 

Dosen Pembimbing 

 

 

 

 

 

Drs. Aan Sukandar, M.Pd. 

NIP. 196105031986031002 

 

Mengetahui, 

Dosen Penanggung Jawab 

Mata Kuliah Tugas Akhir 

 

 

 

 

 

 

Drs. Yayat, M.Pd. 

NIP. 196805011993021001 

 

Ketua Program Studi D3 Teknik Mesin 

 

 

 

 

 

Drs. Tatang Permana, M.Pd. 

NIP. 196511101992031 



Hafizh Setiaji Aliman, 2020 
PEMBUATAN RANGKA BAWAH MEJA LAS PORTABLE 
Universitas Pendidikan Indonesia | repository.upi.edu | perpustakaan.upi.edu 

ABSTRAK 

 

PEMBUATAN RANGKA BAWAH MEJA LAS PORTABLE 

 

Hafizh Setiaji Aliman / NIM. 1708049 

Program D3 Teknik Mesin 

FPTK Universitas Pendidikan Indonesia 

 

Tugas Akhir ini membahas tentang pembuatan rangka bawah meja las portable 

untuk mengetahui waktu dan biaya yang dibutuhkan untuk pembuatan komponen 

rangka bawah meja las portable, dalam pembuatannya material yang digunakan adalah 

besi hollow 40 mm x 40 mmx 2 mm, dan besi siku 40 mm x 40 mm x 2 mm. Proses 

pembuatan komponen rangka bawah meja las portable ini meliputi: 1. Proses 

pemotongan 2. Proses pengelasan 3. Proses finishing. Secara teoritis total waktu dan 

biaya produksi yang dibutuhkan adalah 179,83 menit dan Rp 626.000,00 

 

 

Kata kunci: Meja Las Portable, rangka bawah meja las, waktu dan biaya produksi 
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