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ABSTRAK
ANGGI AGAVHE FERNANDO A./NIM.1705163

PEMBUATAN RANGKA UTAMA ALAT PRESS TATAL

Tatal merupakan sampah dari proses permesinan yang telah dilakukan, biasanya
berbahan besi dan alumunium. Tatal tersebut biasanya tidak teratur dan tidak rapi.
Alat press tatal adalah sebuah mesin/alat yang bertujuan membentuk sampah tatal
menjadi bergeometri kubus dengan tujuan agar tatal tidak berserakan dan lebih
mudah dalam pengolahan selanjutnya, yang membuat proses produksi pada suatu
workshop menjadi lebih lancar dan tidak terganggu oleh tatal-tatal bekas produksi
Tujuan dari penulisan tugas akhir ini yaitu membahas tentang pembuatan
komponen alat press tatal berupa rangka utama alat tersebut, ditujukan untuk
menopang seluruh komponen yang ada pada alat press tatal. Metode yang
digunakan dalam pembuatan rangka utama alat press tatal ini meliputi 1)
Identifikasi gambar kerja 2) Pemilihan alat dan bahan 3) Melakukan langkah-
langkah proses manufaktur/pembuatan 4) Uji coba Kinerja rangka. Bahan utama
dari komponen ini adalah baja profil siku ukuran 40x40x3 dan baja profil U ukuran
35x50x3. Pembuatan rangka utama alat press tatal ini meliputi proses : pengelasan,
pengeboran, dan pengecatan. Dalam uji dimensi rangka, didapatkan sedikit
perbedaan dimensi dari gambar kerja awal. Pengujian kinerja pada rangka utama
alat press tatal didapatkan hasil bahwa rangka mampu menahan komponen-
komponen lainnya dan dapat menahan gaya tekan yang diberikan dengan cukup
baik. Biaya keselurhan dalam pembuatan rangka utama alat press tatal ini adalah
sebesar +Rp479.980,563

Kata Kunci : Rangka Utama, Press, Tatal, Biaya produksi, Besi Siku, Besi Kanal
U, Tiang, Rangka.
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