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ABSTRAK 

 Tatal adalah sampah hasil proses permesinan. Sampah berbahan logam 

tersebut berukuran kecil dan juga jumlahnya yang banyak, hal tersebut lah yang 

membuat tatal menjadi sulit untuk ditata sehingga kurang diperhatikan dan menjadi 

berserakan dan kurang rapi. Alat pemadat tatal adalah alat yang dibuat dengan 

tujuan membuat sampah hasil logam tersebut dibuat menjadi memiliki geometri 

kubus, tidak berserakan dan rapi, dan juga lebih mudah dipindahkan untuk 

dilakukan pengolahan selanjutnya. Dengan rapinya tatal yang asalnya berserakan, 

workshop terlihat lebih bersih dan pekerjaan menjadi lebih lancar. Tujuan dari 

penulisan tugas akhir ini yaitu membahas pembuatan sistem penekan dari alat 

pemadat tatal, ditunjukan untuk sistem yang bekerja untuk menekan tatal yang 

masih menumpuk pada dies, ditekan hingga volumenya berkurang dan menjadi 

lebih padat. Metode yang digunakan pada saat proses pembuatan komponen sistem 

penekan meliputi 1) Identifikasi komponen yaitu perencanaan awal seperti desain 

dan rencana kerja 2) Pemilihan bahan dan alat yang akan digunakan 3) Melakukan 

proses manufaktur/pembuatan 4) Uji coba yang dilakukan saat suda digabungkan 

menjadi sebuah alat. Bahan utama dari komponen-komponen yang dibuat ialah 

SS400 dengan jumlah 4 bar dengan ukuran yang berbeda-beda. Proses pembuatan 

komponen sistem penekan meliputi 3 jenis proses permesinan yaitu, proses 

pembubutan,proses pengeboran, dan proses frais. Pada tahap pengujian kinerja 

komponen sistem penekan yang telah di terapkan pada rangka utama dan juga 

punch didapatkan hasil bahwa sistem penekan dapat menekan tatal dan berhasil 

memadatkan tatal yang memiliki volume yang lebih kecil juga rapi. Biaya 

keseluruhan dalam pembuatan komponen sistem penekan alat pemadat tatal ini 

ialah sebesar Rp.1.115.994,17 dengan total waktu pembuatan 8 jam dan 14 menit. 

 

Kata Kunci : Roda Gigi Penggerak, Roda Gigi Driven, Poros Berulir, Batang Ulir, 

Poros Penggerak, Tatal, Alat Pemadat, Waktu Produksi, Biaya Produksi. 
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