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ABSTRAK 

 

PEMBUATAN TROLI PERALATAN LAS OKSI ASETILIN 

 

Fahmi Fakihudin / NIM. 1708076 

Program D3 Teknik Mesin 

FPTK Universitas Pendidikan Indonesia 

 

Workshop Pengerjaan Logam Produksi dan Perancangan DPTM FPTK UPI sudah 

memiliki troli tabung gas oksigen yang digunakan untuk pengelasan oxygen 

acetylene welding (OAW), tetapi tidak digunakan karena masih kurang efisien dan 

masih banyak kekurangan. Penulisan tugas akhir ini membahas tentang pembuatan 

troli peralatan las oksi asetilin yang bertujuan untuk menghasilkan troli peralatan 

las oksi asetilin yang dapat dipindah–pindah secara keseluruhan dengan alat bantu 

pengelasan, serta mengetahui proses, waktu dan biaya yang diperlukan, material 

yang digunakan untuk pembuatan adalah besi hollow persegi, besi plat, besi pipa, 

as roda. Proses pembuatan troli ini meliputi : 1. Proses pemotongan 2. Proses 

pengelasan 3. Proses finishing. Secara real time total waktu dan biaya produksi 

yang dibutuhkan adalah 6,30 jam dan Rp. 1.307.750,00 

 

 

 

Kata kunci: Troli, Las oksi asetilin 
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