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ABSTRAK

Mochamad Adi Andoyo / 1505918
PEMBUATAN POROS ULIR PENGGERAK DAN KOMPONEN

PELENGKAP ERETAN ATAS MESIN BUBUT SHIN WE

Tugas Akhir ini membahas tentang pembuatan poros ulir penggerak dan
komponen pelengkap eretan atas yang bertujuan untuk menghasilkan poros ulir
penggerak ertan atas dan komponen pelengkap untuk mesin bubut Shin we agar
mesin bubut bisa digunakan untuk praktik dan bisa sebagai sparepart. Dalam
pembuatannya material yang digunakan untuk pembuatan poros ulir penggerak dan
komponen pelengkap lainnya ini terdiri dari tiga bahan yaitu, 1). S45C dikarenakan
pada poros ulir segi empat bekrja beban puntir, geser dan gesekan, sehingga
memerlukan bahan yang mempunyai sifat-sifat mekanis yang diperlukan, 2)
Aluminium untuk bantalan pengganjal poros serta skala noninus, dan 3) St37 untuk
ring penahan poros ulir segi empat. Proses pemesinan untuk pembuatan satu unit
eretan atas ini meliputi: 1) proses bubut manual, 2) proses bor, dan 3) proses kerja
bangku. Secara teoritis total waktu yang dibutuhkan adalah 18,34 jam dan biaya
produksi Rp. 424.758,00. Hasil ujicoba dengan pasangan ulir segi empat sudah
berjalan baik, namun tetap masih ada kekurangan yang perlu diperbaiki. Untuk
kelengkapan dan kesesuain dengan gambar kerja masihada yang belum diperbaiki
pada bendanya dan hasil uji coba keseleluruhan eretan atas belum terlaksana.

Kata kunci: poros ulir eretan atas, mesin bubut, mesin bor.
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KATA PENGANTAR

Assalamu’alaitkum Wr, Wb

Puji syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT, karena dengan rahmat dan
hidayah-Nya penulis dapat menyelesaikan Laporan Tugas Akhir dan Pembuatan
Poros Ulir Penggerak dan Komponen Pelengkap Eretan Atas Mesin Bubut Shin We

Laporan ini disusun guna melengkapi mata kuliah Tugas Akhir (TA) dan
syarat kelulusan Jurusan Diploma 111 Teknik Mesin, Fakultas Pendidikan Teknologi
dan Kejuruan, Universitas Pendidikan Indonesia, untuk menempuh gelar program
Diploma Ill. Secara umum, laporan pelaksanaan praktik kerja ini membahas
tentang bagimana proses pembuatan poros ulir penggerak dan komponen pelengkap
lainnya, berapa waktu yang dibutuhkan dalam proses pembuatan poros ulir
penggerak dan komponen pelengkap eretan atas lainnya, berapa biaya pembuatan
poros ulir penggerak dan komponen pelengkap eretan atas lainnya, dan bagaimana
hasil uji coba poros ulir penggerak dan komponen pelengkap eretan atas lainnya
untuk mesin bubut shin we.

Penulis meyakini bahwa tanpa adanya bantuan dari berbagai pihak kiranya
tidak mungkin kegiatan penyusunan laporan TA dan pembuatan poros ulir dan
komponen pelengkap eretan atas dapat berjalan sesuai dengan apa yang diharapkan.

Penulis menyadari bahwa dalam penulisan laporan ini masih banyak
kekurangan yang perlu diperbaiki . Oleh karena itu, penulis mengharapkan kritik
dan saran yang membangun untuk penulisan selanjutnya. Semoga laporan ini dapat
bermanfaat bagi kita semua.

Wa’alaikumsalam Wr. Wb

Bandung, Januari 2020
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DAFTAR NOTASI

Simbol keterangan
a : kedalaman pemakanan
b : tebal yang harus dipotong

C. : ongkos pahat
Crix - ongkos perkakas batu cekam (fikture)
Cy : ongkos pengasahan pisau
Cpm - ONgkos pemesin
Com :oOngkos operasi pemesinan
C,. :biaya material
C, : ongkos penyiapan peralatan
C,:p - harga pisau HSS atau karbida dalam kondisi siap pakai
(tajam)
Cp : biaya produksi
pr - Ongkos penyiapan NC
(hanya berlaku bagi mesin perkakas NC)
Cpian : ONGKOS persiapan
C. : Ongkos persiapan dan peralatan khusus
Cse: : Ongkos pengaturan/setting mesin
C. : Ongkos total
D : diameter mata bor

Dy : diameter nominal ulir

: diameter benda kerja

m . diameter akhir

: besar pemakanan (Feeding)

d

d

d, : diameter awal
f

h : panjang benda kerja
k

: harga material

kq : kisar
L : Panjang benda yang akan dikerjakan
n : putaran mesin
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T

: Jumlah produk yang dibuat untuk satu siklus produksi

: Jarak anatar puncak ulir atau profil
: Tinggi ulir atau profil

: Ketebalan ulir atau profil

: Jarak antar ulir atau profil

: jari-jari

: jumlah pengasahan sampai mata potong pisau pendek

: waktu pemakanan

T (totar): Waktu total pemakanan

tin
v
vy

Vg

p
)

: waktu pemesinan

: kecepatan potong

: volume

: kecepatan pergeseran pisau
: berat materal

: jumlah langkah pemakanan bubut/bor
:3.14
: massa jenis

: simbol diameter lingkaran

M6x1 : M (jenis ulir metrik)

; 6 (ukuran diamter ulir)
- 1 (kisar ulir)
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