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ABSTRAK

RANCANG BANGUN RAGUM UNTUK MESIN BOR WIPRO

Gemal Syifa Addausyi Mulyana/NIM.1607400
Program D3 Teknik Mesin
Fakultas Pendidikan Teknologi dan Kejuruan

Universitas Pendidikan Indonesia

Tugas akhir ini membahas tentang pembuatan pembuatan ragum pada
mesin bor. Ragu mini berdimensi 170 mm x 130 mm x 30 mm. Tugas akhir ini
bertujuan untuk mengetahui bahan, waktu dan biaya yang dibutuhkan untuk
pembuatan ragum pada mesin bor. Dalam proses pembuatan material yang
digunakan dalam pembuatan ragum ini adalah ST37. Proses permesinan untuk
pembuatan ragum meliputi proses pembubutan, proses pengfraisan dan proses
pengeboran. Secara teoritis total waktu dan biaya produksi yang dibutuhkan
adalah 5.48 jam dan Rp.555.238,00.

Kata kunci : Rancang Bangun Ragum Untuk Mesin Bor Wipro



ABSTRACT

MANUFACTURING OF VISE ON WIPRO DRILLING MACHINE

Gemal Syifa Addausyi Mulyana/NIM.1607400
Program D3 Teknik Mesin
Fakultas Pendidikan Teknologi dan Kejuruan

Universitas Pendidikan Indonesia

This final assignment discuss about manufacturing of vise on drilling
machine. Mini drill vise dimension is 170 mm x 130 mm x 30 mm. This final
assignment is aim to determine the materials, time and cost for manufacturing of
vise on drilling machine. The material that used in this process is ST37. The
machining process for manufacturing vise are turning process, milling process and
drilling process. Theoretically, total of time and cost that required is 5.48 hours
and Rp.555.238,00.

Keywords: Manufacturing Of Vise On Wipro Drilling Machine
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rahmat dan karuniannya, pada kesempatan kali ini penyusun bisa menyelasaikan
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waktunya. Penulisan laporan ini dimaksudkan untuk memenuhi salah satu
persyaratan dalam pembuatan Tugas Akhir.

Penyusun menyadari sepenuhnya bahwa dalam penyusunan proposal ini
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Satuan

Kedalaman pemotongan atau depth of
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Lebar pemotongan

Lebar setiap pemotongan

ongkos pahat

Biaya material

Rp/produk

ongkos pemesinan
Biaya produksi
Ongkos persiapan dan peralatan khusus

Biaya total

Rp
Rp/produk
Rp
Rp/produk

Diameter benda kerja

Mm

Diameter pisau
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Feeding
Feed per tooth
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Panjang benda yang dikerjakan
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Panjang total
Panjang benda kerja
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Putaran Mesin
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