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ABSTRAK

PEMBUATAN JIG RADIUS HAND GRINDER
UNTUK KAPASITAS DIAMETER MAXIMUM 600MM

Hilmi Ali Fuad/NIM.1607379
Program D3 Teknik Mesin
FPTK Universitas Pendidikan Indonesia

Penyusunan tugas akhir ini bertujuan untuk menghasilkan jig radius hand
grinder yang akan digunakan untuk pemotongan plat strip kapasitas
diameter 600mm, serta untuk memperoleh besaran waktu dan biaya
produksi yang diperlukan dalam pembuatan jig radius hand grinder.
Pembuatan jig radius hand grinder ini material yang digunakan adalah besi
hollow, plat strip dan St37. Proses pembuatan komponen ini dilakukan
melalui : 1) Proses pemotongan; 2) Proses pengelasan SMAW; 3) Proses
pembubutan; 4) Proses finishing. Secara teoritis, estimasi total waktu dan
biaya produksi yang dibutuhkan adalah selama 167,38 menit dan sebesar
Rp.474.221,71. Secara real, estimasi total waktu dan biaya yang dibutuhkan
adalah selama 263,34 menit dan sebesar Rp.546.762,23.

Kata kunci : Jig radius, hand grinder
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Cy Ongkos pengasahan pisau Rp
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Harga pisau HSS atau karbida dalam

Cotb L : Rp
kondisi siap pakai

Cp Ongkos produksi Rp

Cplan Ongkos persiapan/perencanaan produksi Rp
Cy Ongkaos total Rp
d Diameter mm

Dm Diameter akhir mm
Do Diameter awal mm
F Gaya N
F Feeding mm/putaran
K Harga material Rp/Kg
L Panjang pengelasan mm
Lt Panjang total mm
l Panjang bidang gerinda mm
Iy Panjang awal mm




l4 Panjang akhir mm
M Momen N.m
n Putaran mesin Rpm
Jari-jari atau jarak antara pusat momen
R yang tegak lurus terhadap gaya m
Tekan
Jumlah pengasahan sampai mata potong
"o pisau pendek
S, Ketebalan pemakanan mm/putaran
sf Faktor keamanan
T Waktu kerja efektif menit
T, Waktu pengerjaan menit
tg Tebal mata gerinda mm
tm Waktu pemesinan menit/produk
Ve Kecepatan potong m/menit
v Kecepatan potong m/menit
W Berat material Kg/produk
z Banyaknya pemakanan
g Tegangan geser N/mm?
Tutimate | 1€0angan tarik bahan N/mm?2
ay Yield strengh N/mm2
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