
 
 

 
 

 PEMBUATAN JIG RADIUS HAND GRINDER 

UNTUK KAPASITAS DIAMETER MAXIMUM 600MM 

 

TUGAS AKHIR  

 

Diajukan Untuk Memenuhi Salah Satu Persyaratan Penyusunan 

Tugas Akhir dan Memperoleh Gelar Ahli Madya 

 di Departemen Pendidikan Teknik Mesin 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Oleh: 

Hilmi Ali Fuad 

NIM. 1607379 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI DIPLOMA III TEKNIK MESIN  

DEPARTEMEN PENDIDIKAN TEKNIK MESIN  

FAKULTAS PENDIDIKAN TEKNOLOGI DAN KEJURUAN  

UNIVERSITAS PENDIDIKAN INDONESIA  

2019 



 
 

i 
 

 

PEMBUATAN JIG RADIUS HAND GRINDER 

UNTUK KAPASITAS DIAMETER MAXIMUM 600MM 

 

 

 

 

 

Oleh: 

Hilmi Ali Fuad 

 

 

 

 

 

Sebuah proyek akhir yang diajukan untuk memenuhi salah satu syrat memperoleh gelar  

Ahli Madya pada Fakultas Pendidikan Teknologi dan Kejuruan 

 

 

 

 

 

 

© Hilmi Ali Fuad 2019 

Universitas Pendidikan Indonesia 

Agustus 2019 

 

 

 

 

 

Hak Cipta dilindungi undang-undang. 

Proyek akhir ini tidak boleh diperbanyak selurhnya atau sebagian, 

dengan dicetak ulang, difoto kopi atau cara lainnya tanpa ijin dari penulis. 

 



 
 

i 
 



 

i 
 

ABSTRAK 

 

PEMBUATAN JIG RADIUS HAND GRINDER  

UNTUK KAPASITAS DIAMETER MAXIMUM 600MM 

 

Hilmi Ali Fuad/NIM.1607379 

Program D3 Teknik Mesin 

FPTK Universitas Pendidikan Indonesia 

 

Penyusunan tugas akhir ini bertujuan untuk menghasilkan jig radius hand 

grinder yang akan digunakan untuk pemotongan plat strip kapasitas 

diameter 600mm,  serta untuk memperoleh besaran waktu dan biaya 

produksi yang diperlukan dalam pembuatan jig radius hand grinder. 

Pembuatan jig radius hand  grinder ini material yang digunakan adalah besi 

hollow, plat strip  dan St37. Proses pembuatan komponen ini dilakukan 

melalui : 1) Proses pemotongan; 2) Proses pengelasan SMAW; 3) Proses 

pembubutan; 4) Proses finishing. Secara teoritis, estimasi total waktu dan 

biaya produksi yang dibutuhkan adalah selama 167,38 menit dan sebesar 

Rp.474.221,71. Secara real, estimasi total waktu dan biaya yang dibutuhkan 

adalah selama 263,34 menit dan sebesar Rp.546.762,23. 

  

Kata kunci : Jig radius, hand grinder 
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Notasi Keterangan Satuan  

𝐴 Luas pengelasan mm³ 

𝑎 Kedalaman penyayatan mm 

𝐵𝑚 Ongkos mesin Rp 

𝐵𝑛 Ongkos lain-lain Rp 

𝐵𝑜 Ongkos operator Rp 

𝐶𝑒 Biaya tooling Rp 

𝐶𝑔 Ongkos pengasahan pisau Rp 

𝐶𝑚 Biaya material Rp/produk 

𝐶𝑜𝑡𝑏 
Harga pisau HSS atau karbida dalam 

kondisi siap pakai 
Rp 

𝐶𝑝 Ongkos produksi Rp 

𝐶𝑝𝑙𝑎𝑛   Ongkos persiapan/perencanaan produksi Rp 

𝐶𝑢 Ongkos total Rp 

𝑑 Diameter mm 

Dm Diameter akhir mm 

Do Diameter awal mm 

𝐹 Gaya N 

F Feeding mm/putaran 

K Harga material Rp/Kg 

𝐿 Panjang pengelasan mm 

Lt Panjang total mm 

𝑙 Panjang bidang gerinda mm 

𝑙0 Panjang awal mm 
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𝑙1 Panjang akhir mm 

𝑀 Momen N.m 

𝑛 Putaran mesin Rpm 

R 

Jari-jari atau jarak antara pusat momen 

yang tegak lurus terhadap gaya 

Tekan 

m 

𝑟𝑔  
Jumlah pengasahan sampai mata potong 

pisau pendek 
 

𝑆𝑟 Ketebalan pemakanan mm/putaran 

𝑠𝑓 Faktor keamanan  

𝑇 Waktu kerja efektif menit 

𝑇𝑚 Waktu pengerjaan menit 

𝑡𝑔 Tebal mata gerinda mm 

𝑡𝑚 Waktu pemesinan menit/produk 

Vc Kecepatan potong m/menit 

𝑣 Kecepatan potong m/menit 

W Berat material Kg/produk 

𝑧 Banyaknya pemakanan  

𝜏𝑔 Tegangan geser N/mm² 

𝜏𝑢𝑙𝑡𝑖𝑚𝑎𝑡𝑒 Tegangan tarik bahan N/mm² 

𝜎𝑦 Yield strengh N/mm² 
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