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ABSTRAK 

Mohammad Faruq Alpasmawi 1606872 

Departemen Pendidikan Teknik Mesin, FPTK 

Indonesia University of Education 

alpasmawi@gmail.com 

 

PEMBUATAN ALAT PRESS INSOLE SEPATU 

 

 Tugas akhir ini membahas tentang pembuatan alat press insole sepatu. 

Yang bertujuan untuk mengasilkan alat press insole sepatu dan untuk mengetahui 

waktu dan biaya yang dibutuhkan untuk pembuatan alat press insole sepatu . 

Dalam pembuatannya material yang digunakan untuk adalah ST 42. Proses 

permesinan untuk alat press insole sepatu : 1) proses pemotongan dengan gas 

cutting machine, 2) Proses frais endmill, 3) proses bubut, 3) proses pengelasan 

dengan las SMAW, 5) proses bor, 6) proses sekrap. Secara teoritis total waktu dan 

biaya produksi yang dibutuhkan adalah 5,22 jam dan  Rp.1.004.287 

 

Kata kunci: waktu dan biaya, Alat press insole sepatu  
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DAFTAR NOTASI 

Simbol          Keterangan Satuan 

A Kedalaman pemotongan atau depth of 

cut 

mm 

  Lebar pemotongan mm 

 o Lebar setiap pemotongan mm 

   ongkos pahat Rp 

   Biaya material Rp/produk 

   ongkos pemesinan Rp 

      Biaya produksi Rp/produk 

   Ongkos persiapan dan peralatan khusus Rp 

   Biaya total Rp/produk 

  Diameter benda kerja mm 

D Diameter pisau  mm 

F Feeding mm/putaran 

   Feed per tooth mm 

H Tinggi ulir segitiga Mm 

L Panjang benda yang dikerjakan Mm 

Ln Jarak bebas pisau awal Mm 

   Panjang total Mm 

   Panjang benda kerja Mm 



 
 

 

 

Simbol          Keterangan Satuan 

Lv Jarak bebas pisau akhir Mm 

N Jumlah mata potong Rpm 

  Putaran Mesin Rpm 

P Kisar ulir segitiga  

P1 Jarak antar puncak ulir atau profil 

(dalam ulir segiempat) 

mm 

P2 Tinggi ulir atau profil (dalam ulir 

segiempat) 

mm 

R Jari-jari Mm 

T Total Waktu kerja efektif/real menit 

t1 Tebal setiap pemotongan Mm 

t2 Tebal pemotongan Mm 

V Volume m
3
 

V Kecepatan potong pahat meter/menit 

W berat material Kg/produk 

Z Banyak pemakanan  

Ρ 

 

Massa Jenis Kg/m
3
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