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ABSTRAK 

PEMBUATAN POROS SPINDLE PADA DRILL CHUCK UNTUK MESIN 

BOR FRAIS UNIVERSAL COMPLEX 

Tugas akhir ini membahas tentang pembuatan poros Spindle pada Drill Chuck 

untuk mesin bor frais. Poros Spindle berfungsi untuk mengencangkan poros utama 

mesin dan sebagai pemutar chuck bor. Selain itu dihitung juga estimasi waktu dan 

biaya yang dibutuhkan untuk pembuatan poros Spindle pada Drill Chuck untuk 

mesin bor frais. Dalam pembuatannya material yang digunakan untuk pembuatan 

poros ini adalah S45C. Proses pemesinan yang digunakan untuk pembuatan poros 

Spindle ini yaitu: proses bubut manual dan proses kerja bangku. Secara teoritis, 

estimasi total waktu dan biaya produksi yang dibutuhkan adalah selama 3,5 jam dan 

sebesar Rp. 254.324,00. Secara aktual, estimasi total waktu dan biaya yang 

dibutuhkan adalah selama 5,6 jam dan sebesar Rp. 402,231,00. 

 

Kata kunci: Spindle Drill Chuck, Mesin bor frais, S45C, Estimasi biaya, Estimasi 

waktu     pengerjaan.  
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