
PEMBUATAN RAGUM PADA MESIN GERGAJI LOGAM 

GREAT CAPTAIN 

 

TUGAS AKHIR 

 

Diajukan untuk Memenuhi Salah Satu Syarat Penyelesaian Tugas Akhir dan 

Memperoleh Gelar Ahli Madya di Departemen Pendidikan Teknik Mesin 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Oleh : 

 

Moga Maulana Munbais 

E5331.1502121 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI DIPLOMA III 

DEPARTEMEN PENDIDIKAN TEKNIK MESIN 

FAKULTAS PENDIDIKAN TEKNOLOGI DAN KEJURUAN 

UNIVERSITAS PENDIDIKAN INDONESIA 

2018 

 

 



2 
 

2 
 

Halaman Hak Cipta Mahasiswa D3 

================================================================== 

 

 

MPROVEMENT OF MOVING SYSTEM IN METAL SAWS 
MACHINES GREAT CAPTAIN 

 

 

 

Oleh 

Moga Maulana Munbais 

 

 

 

 

 

Sebuah tugas akhir yang diajukan untuk memenuhi salah satu syarat memperoleh gelar 

Diploma III pada Fakultas Pendidikan Teknologi dan Kejuruan 

 

 

 

 

© Moga Maulana Munbais 2019 

Universitas Pendidikan Indonesia 

April 2019 

 

 

Hak Cipta dilindungi undang-undang. 

Tugas akhir ini tidak boleh diperbanyak seluruhya atau sebagian,  

dengan dicetak ulang, difoto kopi, atau cara lainnya tanpa ijin dari penulis. 



 

i 
 

Moga Maulana Munbais / NIM. 1502121 

 

PEMBUATAN RAGUM PADA MESIN GERGAJI LOGAM 

GREAT CAPTAIN 

 

disetujui dan disahkan oleh pembimbing : 

 

Dosen Pembimbing 

 

 

 

Drs. H. Wardaya, M.Pd. 

NIP. 195603311986031001 

 

Mengetahui, 

Dosen Penanggung Jawab 

Mata Kuliah Tugas Akhir 

 

 

 

Drs. Yayat, M.Pd. 

NIP. 196805011993021001 

 

Mengetahui, 

Ketua Program Studi D3 Teknik Mesin 

 

 

 

Drs. Tatang Permana, M.Pd. 

NIP. 196511101992031007 

 

 

 



 
 

 

ABSTRAK 

 

Moga Maulana Munbais (1502121). PEMBUATAN RAGUM PADA MESIN 

GERGAJI LOGAM GREAT CAPTAIN 

Pembuatan ragum untuk mesin gerga 

ji GREAT CAPTAIN yang bertujuan menghasilkan ragum untuk mesin gergaji 

GREAT CAPTAIN, mengetahui waktu dan biaya produksi. Pembuatan ragum ini 

menggunakan material S45C. melalui proses pemesinan bubut, proses pemesinan 

frais, proses pemesinan bor, proses pengelasan, dan kerja bangku.waktu dan biaya 

produksi yang di perlukan untuk pembuatan ragum ini adalah 625,23jam dengan 

biaya Rp. 1.060.607,00  

 

 

Kata kunci: Pembuatan, ragum, waktu dan biaya produksi 
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Tabel Perbandingan Waktu dan Biaya Proses Pembuatan Ragum 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DAFTAR NOTASI 

 

Notasi  

a : tebal pemotongan       mm 

b : tebal yang harus dipotong      mm 

     : biaya hand grinding      Rp 

    : biaya listrik        Rp 

      : biaya las SMAW      Rp 
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   : biaya mesin        Rp 

   : biaya lain-lain       Rp 

   : biaya operator       Rp 

   : biaya tooling       Rp 

   : ongkos pengasahan pisau      Rp 

   : ongkos material       Rp/produk 

   : biaya produksi       Rp 

     : dalamnya pemakanan      mm 

   : diameter pisau      mm 

fa : jumlah langkah pemakanan      kali 

pemakanan  

   : harga listrik/kWh      Rp 

L : lebar material       mm 

l  : lebar yang harus dipotong      mm 

   : jarak lebih pisau       mm 

   : panjang total        mm 

   : jarak bebas pisau       mm 

   : panjang benda kerja       mm 

n : putaran mesin       rpm 

   : jumlah pengasahan sampai mata potong pisau pendek  kali 

pengasahan  

s  : stevoper atau pergeseran pisau     mm 

t : waktu pemotongan       menit 

v : kecepatan potong       m/menit  

   : kecepatan pergeseran pisau     mm/menit 

w : berat materal       Kg 

w : lebar material       mm 

   : waktu kerja        jam  

y : banyaknya pemakanan menyamping    kali 
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pemakanan   

z : banyaknya pemakanan      kali 

pemakanan  

π : 3.14 

ρ : massa jenis        kg/m
3
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