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ABSTRAK




PEMBUATAN MESIN PRESS INSOLE MANUAL

Tugas Akhir ini membahas tentang pembuatan mesin press insole manual.
Yang bertujuan untuk menghasilkan mesin pressinsole manual dan untuk
mengetahui waktu dan biaya yang dibutuhkan untuk pembuatan mesin press
insole manual. Dalam pembuatannya material yang digunakan untuk pembuatan
ST70. Proses pemesinan untuk pembuatan mesin press insole manual: 1) proses
pemotongan dengan las asetilin, 2) proses mesin frais, 3) proses mesin bubut, 4)
proses pengelasan SMAW, 5) proses mesin bor, dan 6) proses mesin sekrap.
Secara teoritis total waktu dan biaya produksi yang dibutuhkan adalah 18,20 jam
dan Rp. 1.186.816,00

Kata kunci: waktu dan biaya, Mesin Press Insole Manual
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NOTASI

: tebal pemotongan

‘tebal yang harus dipotong
: biaya hand grinding

- biaya listrik

: biaya las SMAW

- biaya mesin

- biaya lain-lain

: biaya operator

- biaya tooling

: ongkos pengasahan pisau
: ongkos material

: biaya produksi

: dalamnya pemakanan

: diameter pisau

: jumlah langkah pemakanan

- harga listrik/kWh

- lebar material

: lebar yang harus dipotong
: jarak lebih pisau

: panjang total

: jarak bebas pisau

: panjang benda kerja

: putaran mesin

. jJumlah pengasahan sampai mata potong pisau pendek
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Vg

: stevoper atau pergeseran pisau
: waktu pemotongan

: kecepatan potong

: kecepatan pergeseran pisau

: berat materal

. lebar material

- waktu kerja

: banyaknya pemakanan menyamping

: banyaknya pemakanan

:3.14

: massa jenis
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