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PEMBUATAN MESIN PRESS INSOLE MANUAL 

 

Tugas Akhir ini membahas tentang pembuatan mesin press insole manual. 

Yang bertujuan untuk menghasilkan mesin pressinsole manual dan untuk 

mengetahui waktu dan biaya yang dibutuhkan untuk pembuatan mesin press 

insole manual. Dalam pembuatannya material yang digunakan untuk pembuatan 

ST70. Proses pemesinan untuk pembuatan mesin press insole manual: 1) proses 

pemotongan dengan las asetilin, 2) proses mesin frais, 3) proses mesin bubut, 4) 

proses pengelasan SMAW, 5) proses mesin bor, dan 6) proses mesin sekrap. 

Secara teoritis total waktu dan biaya produksi yang dibutuhkan adalah 18,20 jam 

dan Rp. 1.186.816,00 

 

Kata kunci: waktu dan biaya, Mesin Press Insole Manual 
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NOTASI 

 

a : tebal pemotongan       mm 

b :tebal yang harus dipotong      mm 

𝑩𝒉𝒈 : biaya hand grinding      Rp 

𝑩𝒍 : biaya listrik        Rp 

𝑩𝒍𝒂𝒔 : biaya las SMAW      Rp 

𝑩𝒎 : biaya mesin        Rp 

𝑩𝒏 : biaya lain-lain       Rp 

𝑩𝒐 : biaya operator       Rp 

𝑪𝒆 : biaya tooling       Rp 

𝑪𝒈 : ongkos pengasahan pisau      Rp 

𝑪𝒎 : ongkos material       Rp/produk 

𝑪𝒑 : biaya produksi       Rp 

𝑪𝒑𝒕 : dalamnya pemakanan      mm 

𝒅𝒂 : diameter pisau      mm 

fa : jumlah langkah pemakanan      kali 

pemakanan  

𝒉𝒍 : harga listrik/kWh      Rp 

L : lebar material       mm 

l  : lebar yang harus dipotong      mm 

𝒍𝒏 : jarak lebih pisau       mm 

𝒍𝒕 : panjang total        mm 

𝒍𝒗 : jarak bebas pisau       mm 

𝒍𝒘 : panjang benda kerja       mm 

n : putaran mesin       rpm 

𝒓𝒈 : jumlah pengasahan sampai mata potong pisau pendek kali 

pengasahan 
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s  : stevoper atau pergeseran pisau     mm 

t : waktu pemotongan       menit 

v : kecepatan potong       m/menit  

vf : kecepatan pergeseran pisau     mm/menit 

w : berat materal       Kg 

w : lebar material       mm 

𝒘𝒌 : waktu kerja        jam  

y : banyaknya pemakanan menyamping    kali 

pemakanan   

z : banyaknya pemakanan      kali 

pemakanan  

π : 3.14 

ρ : massa jenis        kg/m3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

19 
 

 

 

DAFTAR PUSTAKA 

 

Groover, Mikell P. (2002). Fundamentals of Modern Manufacturing (second edition). New 

York: John Wiley & Sonc, Inc.  

Maulana, Fadhli. (2016). Pembuatan Ragum Untuk Mesin Surface Grinding Dengan 

Kapasitas Cekam 88 MM. (Tugas Akhir) Universitas Pendidikan Indonesia, 

Bandung. 

Panduan Oxy Acetylene Welding UNY [Online]. Diakses dari: 

http://staffnew.uny.ac.id/upload/pendidikan/LAS+OXYacetylen.pdf.  Pada Tanggal: 

28 Desember 2018, Jam: 19.00 WIB 

Rochim, Taufiq. (2007). Klasifikasi Proses, Gaya & Daya Pemesinan. Bandung: FTI-ITB.  

Rochim, Taufiq. (1993). Optimasi Proses Pemesinan Ongkos Operasi.Bandung: FTI-ITB.  

Tanpa Nama. Jenis-Jenis Pisau Frais (Milling Cutter). [Online]. Diakses dari: http://pusat-

lingkaran.blogspot.com/2016/09/jenis-jenis-pisau-frais.html.  Pada Tanggal: 28 

Desember 2018, Jam: 21.00 WIB 

Universitas Pendidikan Indonesia. (2017). Pedoman Penulisan Karya Ilmiah. Bandung: UPI 

Press. 

Wardaya, Drs. (2000). Mesin Bubut dan Mesin Frais. Bandung : Poma FPTK UPI 

Widarto. (2008). Teknik Pemesinan. Jakarta: Direktorat Pembinaan Sekolah Menengah 

Kejuruan. 

Herman, J dan Eduard, S. (1961).Westermann Tables for the Metal Trade, New Delhi: Wiley 

Eastern Limited 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://staffnew.uny.ac.id/upload/pendidikan/LAS+OXYacetylen.pdf
http://pusat-lingkaran.blogspot.com/2016/09/jenis-jenis-pisau-frais.html
http://pusat-lingkaran.blogspot.com/2016/09/jenis-jenis-pisau-frais.html

	LEMBAR PENGESAHAN
	KATA PENGANTAR
	UCAPAN TERIMAKASIH
	DAFTAR ISI
	DAFTAR LAMPIRAN
	DAFTAR TABLE
	NOTASI
	DAFTAR PUSTAKA

