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ABSTRAK 

 

Dwi Supandi / NIM. 1506838 

MODIFIKASI FIXTURE UNTUK PROSES PEMBUATAN PRODUK 

UNDER BRACKET TYPE K97G PADA OP-30 DI PT. PERKAKAS 

REKADAYA NUSANTARA 

 

Tugas Akhir ini membahas tentang pembuatan stopper untuk 

modifikasi fixture OP-30 di PT. Perkakas Rekadaya Nusantara. Modifikasi 

ini dilakukan untuk mengurangi kegagalan produk under bracket K97G yang 

merupakan satu komponen pada kendaraan roda dua. Bentuk modifikasi yang 

dilakukan adalah membuat stopper pada fixture yang telah ada dan digunakan 

di OP-30. Proses modifikasi ini dilakukan melalui beberapa tahap yaitu: 

design gambar, pemesanan material, proses pemesianan, proses kerja bangku, 

assembly. Bahan yang digunakan adalah ST37. Secara teoritis total waktu dan 

biaya produksi yang dibutuhkan adalah 145.798 menit dan Rp. 360.907,84. 

Adapun Secara real  total waktu dan biaya produksi yang dibutuhkan adalah 

170 menit dan Rp. 413.171,1. Setelah dilakukanya modifikasi fixture pada 

akhir bulan Febuari, kegagalan produk under bracket K97G pada bulan Maret 

sebesar 0% 

 

Kata kunci: Fixture, Stopper, Mesin CNC, Waktu produksi, Biaya produksi. 
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