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ABSTRAK
Waluyo/1505870

MODIFIKASI FIXTURE UNTUK PROSES PRODUKSI PART
UNDER BRACKET TIPE K97G PADA OP-10 DI PT. PERKAKAS
REKADAYA NUSANTARA

Fixture yang digunakan untuk proses produksi under bracket K97G
di OP-10 mengalami kendala. Setelah dilakukan analisis bersama dengan
pihak PT.PRN, Fixture yang digunakan di OP-10 berpotensi terjadinya gaya
spring back akibat clamping fixture terhadap material yang mempengaruhi
hasil finishing @34 oval atau tidak sesuai dengan toleransi yang sudah
ditetapkan. Kemudian dilakukan perbaikan dengan cara memodifikasi fixture
di OP-10, bertujuan untuk meminimalisir terjadinya produk reject guna untuk
meningkatkan performa proses produksi dan kelancaran proses produksi.
Modifikasi yang dikerjakan yaitu pembuatan plate 2. Material yang
digunakan untuk membuat plate 2 adalah empat (4) buah material S45C
dengan ukuran 100 mm x 70 mm x 25 mm. Proses pembuatannya dilakukan
dengan menggunakan mesin Milling CNC 3A dan kerja bangku. Secara
teoritis, total waktu dan biaya produksi yang dibutuhkan 10,8533 jam dan
Rp1.514.079,24., sedangkan secara real total waktu dan biaya produksi yang
dibutuhkan adalah 11,0833 jam dan Rp1.543.308,06.

Kata kunci: CNC Milling 3A, Under Bracket, Jig and Fixture.
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