
 

 

 

 

PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS GUDANG DENGAN 

METODE SLP DAN BLOCPLAN DI PT LEUWIGAJAH 

 

 

 

 

 

SKRIPSI 

diajukan untuk memenuhi sebagian syarat untuk memperoleh gelar Sarjana 

Teknik Logistik 

 

 

 

Oleh : 

Yani Setiani 

NIM 2103485 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK LOGISTIK 

FAKULTAS PENDIDIKAN TEKNIK DAN INDUSTRI 

UNIVERSITAS PENDIDIKAN INDONESIA 

2025



 

 

i 

 

LEMBAR HAK CIPTA 

PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS GUDANG DENGAN 

METODE SLP DAN BLOCPLAN DI PT LEUWIGAJAH 

 

 

 

 

Oleh 

Yani Setiani 

 

 

 

Sebuah skripsi yang diajukan untuk memenuhi salah satu syarat memperoleh gelar 

Sarjana Teknik pada Fakultas Pendidikan Teknik dan Industri 

 

 

 

 

© Yani Setiani 2025 

Universitas Pendidikan Indonesia 

Juli 2025 

 

 

 

 

Hak Cipta dilindungi undang-undang. 

Skripsi ini tidak boleh diperbanyak seluruhya atau sebagian,  

dengan dicetak ulang, difoto kopi, atau cara lainnya tanpa ijin dari penulis. 



 

 

ii 

 

HALAMAN PENGESAHAN 

 

  



 

 

iii 

 

HALAMAN PERNYATAAN BEBAS PLAGIARISME 

 

Saya yang bertanda tangan di bawah ini: 

Nama : Yani Setiani 

NIM : 2103485 

Program Studi : Teknik Logistik 

Judul Karya : Perancangan Ulang Tata Letak Fasilitas Gudang 

dengan Metode SLP dan BLOCPLAN di PT 

Leuwigajah 

 

Dengan ini menyatakan bahwa karya tulis ini merupakan hasil kerja saya sendiri. 

Saya menjamin bahwa seluruh isi karya ini, baik sebagian maupun keseluruhan, 

bukan merupakan plagiarisme dari karya orang lain, kecuali pada bagian yang 

telah dinyatakan dan disebutkan sumbernya dengan jelas. 

 

Jika di kemudian hari ditemukan pelanggaran terhadap etika akademik atau unsur 

plagiarisme, saya bersedia menerima sanksi sesuai peraturan yang berlaku di 

Universitas Pendidikan Indonesia. 

 

 

Bandung, 16 Juli 2025 

 

 

 

Yani Setiani   



 

 

iv 

 

KATA PENGANTAR 

Penulis sangat berterima kasih kepada Allah SWT atas segala anugerah-Nya 

yang telah memberi peluang, kesehatan, waktu, dan ilmu yang diperlukan untuk 

menyelesaikan skripsi ini. Penulis mengakui bahwa pencapaian tesis ini tidak lepas 

dari bantuan dan dukungan dari banyak pihak. Oleh karena itu, penulis ingin 

menyampaikan rasa syukur dan penghargaan yang mendalam kepada:  

1. Orang tua tercinta, Bapak Asep Yusup dan Ibu Dedeh Yuliah, terima kasih yang 

tiada terhingga atas segala cinta, doa, serta pengorbanan yang tak pernah putus 

sepanjang hidup penulis. Penulis selalu merasa dikuatkan oleh semangat, 

keikhlasan, dan kasih sayang tulus yang Ibu dan Bapak berikan dalam setiap 

langkah. Terima kasih karena telah menjadi rumah terbaik untuk pulang, tempat 

bersandar di saat penulis merasa lelah, serta cahaya yang menerangi jalan ketika 

penulis merasa kehilangan arah. Semua capaian ini tidak akan pernah terjadi 

tanpa restu dan doa yang terus mengalir dari Bapak dan Ibu, setiap waktu, 

bahkan tanpa diminta. Semoga Allah SWT membalas segala kebaikan, 

keikhlasan, dan cinta yang tiada tara dari Bapak dan Ibu dengan kebaikan yang 

jauh lebih besar. 

2. Kepada keluarga tercinta yang senantiasa menjadi sumber kekuatan dan 

semangat dalam hidup penulis. Terima kasih kepada adik-adik tersayang, Yessa 

Kirania Julianti dan Hizam Maulana Yusuf, atas canda tawa, perhatian, dan 

kehadiran kalian yang selalu menenangkan. Semoga penulis dapat menjadi 

inspirasi bagi kalian untuk terus tumbuh dan mengejar impian masing-masing. 

Penulis mengucapkan terima kasih kepada keluarga besar atas doa, dukungan, 

dan semangat yang diberikan. 

3. Prof. Dr. Ir. H. Mumu Komaro, M.T., IPU, selaku Ketua Program Studi Teknik 

Logistik, atas segala bentuk dukungan, motivasi, serta arahan yang telah 

diberikan selama masa perkuliahan hingga proses penyusunan skripsi ini. 

Terima kasih atas kepemimpinan dan dedikasi Bapak dalam mengembangkan 

program studi. 

4. Vina Dwiyanti, S.Pd., M.Pd., selaku dosen wali, atas segala bimbingan, 

perhatian, dan semangat yang senantiasa diberikan sejak awal perkuliahan 



 

 

v 

 

hingga penyusunan skripsi ini. Terima kasih atas keterbukaan dan kesabaran Ibu 

dalam mendampingi mahasiswa, serta atas motivasi yang telah membantu 

penulis untuk tetap semangat dan konsisten menyelesaikan studi. 

5. Drs. H. Enda Permana, M.Eng., dan  Saskia Kanisaa Puspanikan, ST., M.A.B., 

selaku dosen pembimbing atas bimbingannya selama proses penelitian ini. 

Arahan, masukan, dan waktu yang diberikan oleh ibu dan bapak menjadi bekal 

yang sangat berharga bagi penulis untuk menyelesaikan penelitian ini dengan 

baik. 

6. Bapak/Ibu Dosen Program Studi Teknik Logistik, Universitas Pendidikan 

Indonesia, yang telah memberikan ilmu, arahan, serta motivasi selama masa 

perkuliahan hingga penyusunan tugas akhir ini dapat diselesaikan dengan baik. 

Setiap pembelajaran dan pengalaman yang diberikan menjadi bekal berharga 

bagi penulis dalam menempuh dunia profesional ke depan. 

7. Bapak Noris Trijiwanto, selaku Kepala Operasional PT Leuwigajah, yang telah 

memberikan banyak bantuan dan informasi penting selama proses penelitian 

ini. Terima kasih atas kesediaannya dalam menjawab pertanyaan, memberikan 

data, serta meluangkan waktu untuk membantu penulis memahami proses dan 

kebutuhan di lapangan.  

8. Ibu Karina Rahmania, selaku Customer Support PT Leuwigajah, yang telah 

memberikan banyak bantuan dan informasi penting selama proses penelitian 

ini. Terima kasih atas kesediaannya dalam menjawab pertanyaan, memberikan 

data, serta meluangkan waktu untuk membantu penulis memahami proses dan 

kebutuhan di lapangan.  

9. Sahabat kuliah terdekat, Try Rachmi Pemila Putri, Reza Oktafiani Akbar, Rafifa 

Zahra Kinanti, dan Syifa Nurhaliza. Terima kasih atas setiap dukungan, tawa, 

pelukan, dan semangat yang kalian berikan selama masa perkuliahan. 

Kehadiran kalian selalu menjadi penguat dan menjadi tempat bercerita. Terima 

kasih telah berjalan bersama dalam proses panjang ini, hingga akhirnya penulis 

mampu menyelesaikan tugas akhir ini dengan penuh rasa syukur. 

10. Alicia Rahada Aisy. Terima kasih atas dukungan serta perhatian dan empati 

yang sangat membantu penulis menjaga kestabilan mental di tengah proses 



 

 

vi 

 

yang penuh tekanan. Kehadiranmu yang tetap terasa dekat dan menguatkan 

menjadi salah satu sumber kekuatan dalam menyelesaikan skripsi ini. 

11. Tiara Putri Indahsari, Chrisna Prawiradhiva, dan Biannisa Shebina, sahabat 

terbaik sejak masa SMA. Terima kasih atas kebersamaan yang tulus dan 

semangat yang selalu kalian tularkan. 

12. Dian Mei Linda, Lira Nur Fitria, dan Andini Fatimah, teman-teman masa kecil 

sejak SD yang tetap menjadi sosok yang hangat dalam hidup penulis. Terima 

kasih atas atas bentuk dukungan yang tetap terasa. 

13. Ariel Yazid Septianto yang telah membimbing dan berbagi ilmu yang berharga 

kepada penulis selama proses penyusunan tugas akhir ini. Terima kasih atas 

kesabaran, arahan yang jelas, serta motivasi yang membantu penulis memahami 

penelitian dengan lebih baik. 

14. Ucapan terima kasih juga disampaikan kepada rekan-rekan Teknik Logistik 

serta seluruh pihak yang tidak dapat disebutkan satu per satu, namun telah 

memberikan dukungan dalam penyusunan penelitian ini. 

15. Last but not least, penulis mengucapkan terima kasih kepada diri sendiri. 

Terima kasih karena telah percaya pada kemampuan diri dan terus berjuang 

sejauh ini, meskipun berkali-kali merasa putus asa. Namun, terus belajar dan 

berproses tanpa benar-benar berhenti mencoba. Tidak peduli seberapa sulit 

proses penulisan skripsi ini, penulis mengucapkan terima kasih atas keputusan 

untuk tidak menyerah. 

 

 

Bandung, 16 Juli 2025 

 

     

 

 

Yani Setiani 

  



 

 

vii 

 

ABSTRAK 

PT Leuwigajah menghadapi permasalahan terkait dengan tata letak gudang, 

meliputi penempatan alat dan fasilitas material handling yang tidak teratur, adanya 

backtracking, dan jalur pergerakan yang terbatas menyebabkan biaya material 

handling meningkat. Penelitian ini bertujuan untuk merancang ulang tata letak 

fasilitas gudang guna meningkatkan efisiensi operasional gudang dengan metode 

Systematic Layout Planning (SLP) yang dikombinasikan dengan algoritma 

BLOCPLAN. Metode SLP digunakan untuk menganalisis hubungan antar aktivitas, 

sedangkan algoritma BLOCPLAN dimanfaatkan untuk mengevaluasi alternatif tata 

letak berdasarkan parameter jarak dan kondisi aktual lapangan. Hasil penelitian 

menunjukkan bahwa penerapan metode SLP dan algoritma BLOCPLAN efektif 

dalam menurunkan total jarak material handling sebesar 25,13 meter dan biaya 

material handling sebesar Rp 6.315.543, yang masing-masing berkontribusi 

terhadap peningkatan efisiensi sebesar 24,82% untuk jarak dan 31,20% untuk biaya. 

Hasil simulasi pada perangkat lunak BLOCPLAN menunjukkan bahwa layout ke-

4 memperoleh R-score tertinggi. Namun, layout ke-3 dengan R-Score peringkat 

kedua dipilih sebagai layout usulan karena lebih sesuai dengan kondisi aktual di 

lapangan, seperti kelancaran aliran material antar area, kedekatan hubungan 

aktivitas, dan posisi fasilitas yang mendukung efisiensi jarak tempuh serta biaya 

material handling. Kesimpulan yang diperoleh dari penelitian ini yaitu kombinasi 

antara metode SLP dan algoritma BLOCPLAN efektif dalam menghasilkan layout 

yang lebih efisien dan diharapkan mampu menjadi usulan bagi PT Leuwigajah 

dalam perbaikan tata letak gudangnya. 

 

Kata Kunci: BLOCPLAN, Gudang, Material Handling, SLP, Tata Letak Fasilitas. 
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ABSTRACT 

PT Leuwigajah faces issues related to warehouse layout, including the disorganized 

placement of equipment and material handling facilities, the occurrence of 

backtracking, and limited movement pathways, which contribute to increased 

material handling costs. This study aims to redesign the warehouse facility layout 

to improve operational efficiency using the Systematic Layout Planning (SLP) 

method combined with the BLOCPLAN algorithm. The SLP method is employed to 

analyze the relationships between activities, while the BLOCPLAN algorithm is 

utilized to evaluate alternative layouts based on distance parameters and actual 

field conditions. The results indicate that the implementation of SLP and the 

BLOCPLAN algorithm effectively reduces the total material handling distance by 

25.13 meters and material handling costs by IDR 6,315,543, contributing to 

efficiency improvements of 24.82% in distance and 31.20% in cost. Simulations 

conducted using the BLOCPLAN software show that layout 4 obtained the highest 

R-score. However, layout 3, which ranked second in R-score, was selected as the 

proposed layout due to its greater suitability to the actual field conditions, such as 

smoother material flow between areas, closer activity relationships, and more 

strategic facility placement, all of which support distance and cost efficiency. The 

conclusion of this study is that the combination of the SLP method and the 

BLOCPLAN algorithm is effective in producing a more efficient layout and is 

expected to serve as a recommendation for PT Leuwigajah in improving its 

warehouse layout. 

 

Keywords: BLOCPLAN, Facility Layout, Material Handling, SLP, Warehouse.  
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