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KATA PENGANTAR

Bismillaahirrahmaanirrahiim,

Puji dan syukur kita panjatkan kehadirat Allah SWT, yang telah
melimpahkan rahmat dan karunia-Nya kepada semua makhluk-Nya, sehingga
penulis dapat menyelesaikan skripsi yang berjudul “Manfaat Hasil Belajar Teknik
Menjahit 3 Sebagai Kesiapan Kerja Menjadi Quality Control di Industri Garmen”.
Skripsi ini diajukan untuk memenuhi sebagian dari syarat untuk mengikuti
seminar pada Program Studi Pendidikan Tata Busana, Departemen Pendidikan
Kesejahteraan Keluarga, Fakultas Pendidikan Teknologi Dan Kejuruaan di
Universitas Pendidikan Indonesia.

Teknik Menjahit 3 merupakan salah satu mata kuliah yang wajib diikuti
oleh mahasiswa Program Studi Teknologi dan Bisnis Garmen (TBG) Sekolah
Tinggi Teknologi Tekstil (STTT) Bandung, yang bertujuan setelah mengikuti
mata kuliah Teknik Menjahit 3, diharapkan mahasiswa dapat merencanakan dan
mengelola proses produksi, mengelola pengendalian proses dan mutu garmen,
mengevaluasi kualitas hasil produksi dan memecahkan masalah. Hasil belajar
yang didapat mahasiswa dari Teknik Menjahit 3 dapat dijadikan tolak ukur
sebagai kesiapan kerja menjadi quality control di industri garmen.

Penulis telah berusaha semaksimal mungkin agar dapat mencapai hasil yang
sebaik-baiknya, namun penulis menyadari bahwa dalam penulisan skripsi ini
masih banyak kekurangan dan ketidaksempurnaan. Hal ini terjadi mengingat akan
pengetahuan dan kemampuan yang penulis miliki masih terbatas, untuk itu kritik
dan saran yang membangun sangat diharapkan demi perbaikan yang akan datang.
Penulis mengharapkan dengan terwujudnya skripsi ini dapat memberikan
manfaat, khususnya bagi penulis dan umumnya bagi para pembaca.

Bandung, September 2014
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